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1. Accident Statistic in Rayong plant (comparison 2020 - 2023)
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1. Accident Statistic in Rayong plant (comparison 2020 - 2023)
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1. Accident statistic จาํนวนวนัทีÉสะสม

Accident record  =  226 Days  (Target 441 Days,Until 31 Dec 2023)

(17 Oct ’2022 – 30 May ’2023)

Best record  =  1,134 Days (Dec 04,2017 – Jan 11,2021)
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Working time record  = 1,744,624 hrs.

Best record  = 8,134,362.5  hrs.

จํานวนชัÉวโมงทีÉสะสม

2022
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1. Accident Statistic in Rayong plant 
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1. Accident statistic (Classify by Section)
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1. Accident statistic (Classify by Accident type)
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3. Crane accident statistic  (comparison 2021 - 2023) 
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Section
2022 2023 Month

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
0

1
1

1
2Result Target Result

CA 1 ≤1 1 1

HR 1 ≤1 0

CR 2 0 0

CT 0 0 0

FN 0 0 0

QA 0 0 0

PACK 1 0 0

ME 0 0 0

EE 0 ≤1 0

SYZ 1 0 0

TOTAL 6 ≤3 1 0 0 0 0 1

3. Crane accident statistic  (comparison 2021 - 2023) 
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2. Forklift accident statistic (comparison 2021 - 2023)     
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2. Forklift accident statistic 

12

Section
2022 2023 Month

Result Target Result 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
0

1
1

1
2
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3. Frequency rate of accident
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4. Frequency rate of accident
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4. Frequency rate of accident
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4. Frequency rate of accident
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KRHS-SF-1000-030-00 Format 1-c Rev.00(2017.01.31)
Issue date      18 / 01 / 23

　　UACJ (Thailand)

Rayong factory

Subject

１．Date/Time of accident     17 / 01 / 23     (Tuesday)     time     07 : 41  pm.
２．Accident place

３．Organization UACJ Employee  /  Subcontractor /  Other  (                             )
４．Operator Affiliation 

Work shift  :  ( Day work  ,  Shift work  )
Age 28 Years　old 　　（　Ｍａｌｅ　　・　　Ｆｅｍａｌｅ　）
Years of employment 3 years       10 months
Operating experience 3 years        0 months

５．Accident classification        Big near miss
６．Responsible supervisor position -
７．Accident situation

８．Photo, Figure

Cause

1. Temporary equipment/coil scrap was not assessed for risk. and does not determine the correct position to place
2-1. New electric wiring cover had been painted. but did not return the original symbol (Yellow-black tape)
2-2. Leader did not notice the above 2 items and did not take action.
4. When a new place is organized The cable duct cover is not reinforced. making it unable to support the weight of the forklift

９．Countermeasure

PIC Due date
Temporary
1. Temporarily block the area, do not place equipment/coil scrap Foreman 20 Jan'23
2-1. Install a plastic chain to prevent the forklift from entering. Foreman 20 Jan'23
2-2.Attach yellow-black tape. and make a sign prohibiting forklifts from entering. Foreman 18 Jan'23
3. Survey and check electric wiring cover all machine whether there is Foreman 18 Jan'23
a risk & similar accident or not.
4. Carry out a safety analysis in case of a new storage location. Foreman 26 Jan'23
Permanent
1-1. Assess the risk and determine where to place the items/Coil scrap. Foreman 31 Jan'23
1-2. After setting each storage location, edit the WI and provide training. Foreman 6 Feb'23
2-1-1 Reinforcing the cable cover to fit the weight of the forklift Foreman 3 Feb'23
     (can support 10 tons).
2-1-2 Training all OPS about the standards of the use of paint & drawing lines Foreman 31 Jan'23
      in the factory.
2-2. Carry out activities to increase observation skills of Leader during patrol. Foreman 15 Feb'23
3. Revise a new risk assessment when the working environment changes. Foreman 15 Feb'23

The forklift driver stepped on the cable rail cover. Causing the right rear wheel of the 
forklift to fall into the cable track

Cutter stand area at 1WSL

1. OPS drives Forklift from the parking area to the cutter stand area to lift the skid placed there.
2. There was a coil scrap in front of the skid, so the OPS drove Forklift to the side of skid, near the cable duct area. Pic 1

3. The OPS drives Forklift to lift the skid and backward until the fork of forklift is far from the coil scrap.
4. While reversing, Forklift was diverted to the right to allow it to move forward beyond the coil scrap, and at the same time 
the forklift's right rear wheel hit the cable rail cover on the floor. Pic 2
5. As OPS drives Forklift moves forward slightly The cable cover could not support the weight of the forklift, causing the 
cover and the rear wheels to fall into the cableway. Pic 3

Countermeasure

Coil 
scrap

Cutter 
stand 
area

Forklift

Pic. 1
Coil 

scrap
Cutter 
stand 
area

Coil 
scrap Cutter 

stand 
area

Pic. 3Pic. 2



＜様式０１Ｒ１＞（ＮＳＨ－Ｈ２２）
Date　23/02/2023

　　UATH　　Safety　Section

１．ชืѷอโรงงาน บรษัิท ยเูอซเีจ (ประเทศไทย) จํากดั
２．วันทีѷ/ เวลาเกดิเหตุ 23-Feb-2023 เวลา　　 0:13 น.
３．สถานทีѷเกดิเหต ุ

４．หน่วยงาน พนักงานยเูอซเีจ　　          　・　　ผูร้ับเหมา　　　         ・　　อืѷนๆ　（　　　　　　　　　　　　　　）
５．ผูป้ฏบิตังิาน หน่วยงานทีѷสงักดั　  Casting

อายุ 31 ปี  เดอืน 　　（　　ชาย　　　　・　　　หญงิ　　）
ประสบการณ์ทํางาน 7 ปี 7 เดอืน
อายงุาน 7 ปี 7 เดอืน

６．ประเภทอบุตัเิหตุ ・หยดุงาน    ・　ไมห่ยดุงาน　 ・ ปฐมพยาบาลเบืѸองตน้　 ・　เกอืบเกดิอบุตัเิหตุ
　　　การบาดเจ็บ

　　　การรักษา

７．อบุตัเิหตุ
0:00 (1) ในหนว่ยงาน Maintenance  ในแผนก casting พนักงาน A กําลังทําการประกอบ Heater tube  เพืѷอใชง้านทีѷ 2DC

(Fig1,2).
0:09 (2) พนักงาน A ใชเ้ครน 2.8 ton ยก Heater tube No.1 และ No.2 ตามลําดับ เพืѷอทําการ Set up ตามลําดับ

(3) พนักงาน A พยายามใส ่Hearter tube No.3 ดว้ยเครนโดยใชร้โีมทแบบไรส้ายและเอามอืซา้ยประคองตัว Heater tube ตาม (Fig.2,3)
0:13 (4) ในระหวา่งทีѷพนักงาน A ทําการ Set up heater tube No.3 ขณะคอ่ยๆ บงัคับเครนวาง Heater tube ลง ไดใ้ชม้อืซา้ย

ประคอง Heater tube ไปดว้ย
ขณะเลืѷอนลง Bottom ของ Heater tube ไปคํѸากบั Ingot ทีѷวางอยูบ่นพืѸนของ Heater room จงึทําใหเ้กดิชอ่งวา่งระหวา่ง 
Ring plate และสว่นหัวของ Heater tube (Fig 4).
 (5)ในระหวา่งทีѷใชม้อืประครองไปดว้ยนัѸน Heater tube ทีѷคํѸากบั Ingot  เกดิการ Slide ทําใหม้อืซา้ยทีѷใชป้ระคอง 
ถกูหนบี ไดร้ับบาดเจ็บทีѷนิѸวนาง(Fig 5)

８．รปูภาพ

９．การแกไ้ข

Permanent

1.กําหนดขั Ѹนตอนการดําเนนิการ ทําเป็น Flow  กรณีเปลีѷยนวธิกีารปฏบิัตงิานใหม่ Foreman

Foreman
และทําการขยายผลการตรวจสอบไป ทุกสว่นงาน 

1.กําหนดขนาด Ingot ทีѷจะนํามาใชง้านจะตอ้งไม่เกนิ 60 x60 x740 mm. (ความกวา้ง x ความสงู x ความยาว) Sr.Leader

2.จัดทํา Stand สําหรับเตมิ Ingot ทีѷจุด Preheat Unit A528 Sr.Leader

Sr.Leader

Sr.Leader

Sr.Leader

Sr.Leader

Sr.Leader

Sr.Leader

Sr.Leader
1.จัดทํา Jig สําหรับประคอง Protection tube Sr.Leader

Sr.Leader
1.กําหนดวางให ้Ingot(ทีѷผ่านการตัดมาแลว้)  วางไดไ้ม่เกนิ 10 แท่ง  วางในแนวตั Ѹงดา้นขา้งชอ่ง Heater room Sr.Leader

Sr.Leader

PIC Due date

หัวขอ้ พนักงานถกู Heater tube หนบีนิѸวมอืระหวา่งตดิตั Ѹง Heater tube ของ A528 2DC

Casting Maintenance shop

ปลายนิѸวนางขา้งซา้ยแตก

เย็บแผล 5 เข็ม

2.การเตมิ Ingot จากดา้นขา้งมคีวามลําบากเนืѷองจาก 
Ingot มนํีѸาหนักมาก

1.เนืѸอหาของ WI ไม่ไดร้ับการปรับปรุงใหต้รงกับวธิกีาร
ปฏบิัตงิานจรงิ

3. ไม่ไดกํ้าหนดตําแหน่งการยนืประกอบ tube Heater 
เขา้กับ Unit

จุดทีѷเป็นปญัหา มาตรการการจดัการ

3.จัดทํา Jig เตมิ Ingot ดา้นขา้ง Unit  ความยาว 1 เมตร

15-Mar-23
2.Update WI ในทุกสว่นงานของแผนก Casting ว่าวธิกีารทํางานมกีารเปลีѷยนแปลงหรอืไม่และแกไ้ขใหต้รงกับลักษณะการทํางานปัจุบัน 15-Mar-23

31-Mar-23

15-Mar-23

4.Revise WI หมายเลข KRWI-CA-13UN-002 การ Preheat unit A528 และทําการ Training พนักงาน

15-Mar-23

15-Mar-23

15-Mar-23

15-Mar-23

4.พนักงานปฏบิัตงิาน 2 อย่างพรอ้มกัน 1.กําหนดใหใ้ช ้Protection tube แบบทีѷยังไม่ประกอบ Heater

1.จัดทํา Stand สําหรับประกอบ Unit A528 และกําหนดจุดยนืปฏบิัตงิาน

2. Revise WI หมายเลข KRWI-CA-12UN-01 การบํารุงรักษาและการจัดเตรยีม A528

15-Mar-23

2.กําหนดใหป้ฏบิัตงิานประกอบ Protection tube เขา้กับ Unit โดยใชพ้นกังาน 2 คน

3.Revise WI หมายเลข KRWI-CA-12UN-01 การบํารุงรักษาและการจัดเตรยีม A528

15-Mar-23

15-Mar-23

15-Mar-23

6.มกีารใส ่แท่งIngot ทีѷยังไม่ไดต้ัด ดา้นล่าง 
Protection tube ทําให ้วางลงไม่สดุ  แลว้เกดิการ 
Slide

5.Jig ทีѷมอียู่ ไม่ไดม้ไีวสํ้าหรับประคองTube heater

2.Revise WI หมายเลข KRWI-CA-12UN-01 การบํารุงรักษาและการจัดเตรยีม A528

2.Revise WI หมายเลข KRWI-CA-12UN-01 การบํารุงรักษาและการจัดเตรยีม A528
15-Mar-23

15-Mar-23

15-Mar-23



KRHS-SF-1000-030-00 Form 1-a Rev.01(2021.01.20)
Date　　   13／ 03／  2023

　　UATH　　Safety　Section

１．วนัทีѷ/ เวลาเกดิเหตุ 13/03/2566 (วนัจันทร)์  เวลา 16:15 น. 

２．สถานทีѷเกดิเหต ุ 504 Spool cutting machine

３． หนว่ยงาน
4．ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ หนว่ยงานทีѷสงักัด　  Suzuyo ( Packing)

อายุ 21 ปี 　　（　　ชาย　　　　・　　　หญงิ　　）

อายงุาน 0 ปี 1 เดอืน
ประสบการณ์ทํางาน 0 ปี 0 เดอืน

5．ประเภทอบุัตเิหตุ หยดุงาน　・　ไมห่ยดุงาน　・ ปฐมพยาบาลเบืѸองตน้　

　　　การบาดเจ็บ  ไดร้ับบาดเจ็บ
　　　การรักษา  -

6．ตําแหน่งผูร้ับผดิชอบ Sr. Foreman 

７．อบุัตเิหตุ

16:00PM 1. พนักงานตัดสปนูทั Ѹงหมด 9 ชิѸน โดยใชเ้ครืѷองตัดสปนูทีѷ บรเิวณประตู 504 (ตามรูปภาพทีѷ 1.)

2. หลังจากตัดแลว้ ใชม้ดีคัตเตอรเ์พืѷอเริѷมลบมุมพืѸนผวิทีѷตัดของแกนมว้นกระดาษ (รูปทีѷ 2)

16:15PM 3. เมืѷอการตัดแต่งสปนูชิѸนทีѷ 8 เสร็จสิѸนจงึเริѷมทําการตัดแต่งสปนูชิѸนทีѷ 9 

(ขนาดสปลู เสน้ผา่นศูนยก์ลางภายใน φ404มม. หนา 20มม. กวา้ง 919มม.)

4.จับขอบสปนูดว้ยมอืซา้ย และถอืมดีคัตเตอรด์ว้ยมอืขวา
มดีคัตเตอรแ์ตะมอืซา้ยของพนักงาน และนิѸวหัวแม่มอืซา้ยถกูบาด (รูปทีѷ 3)

* พนักงานสวมถงุมอืแต่ไม่ใชถ่งุมอืกันบาด
5เพืѷอนพนักงานทีѷไดรั้บบาดเจ็บไดม้าแจง้หัวหนา้ และหัวหนา้งานไดพ้าพนักงานทีѷไดรั้บบาดเจ็บไปทีѷหอ้งพยาบาลเพืѷอใหพ้ยาบาล
ทําแผลและประเมนิว่าแผลทีѷเกดิขึѸนนัѸนไม่ตอ้งเย็บแผลโดยคําวนิจิฉัยของพยาบาล

８．รปูภาพ

９．มาตรการป้องกันแกไ้ข

1.ขณะปฏบัิตงิานในบรเิวณคัดติѸงสปลูใหส้วมถงุมอืเคฟร่าเทา่นัѸน
2.จัดทํา OPL ขั Ѹนการตัดขอบสปนูว่าดว้ยเรืѷองของความปลอดภัย
3.กําหนดทีѷจัดวางถงุมอืเคฟร่าแลคัดเตอรพ์รอ้มใบมดี
4.ใหค้วามรูค้วามเขา้ใจใหก้ับพนักงานว่าเมืѷอไหร่เรามคีวามจําเป็นตอ้งใชถ้งุมอื Kevlar

5.ทบทวนขั Ѹนตอนการปฏบัิตงิาน WI-No KRWI-PK-HPCK-028-03

                                        (Paper spool cutter operation method)

6.กําหนดตําแหน่งการวางมอือกีขา้ง(ขา้งทีѷไม่ไดถ้อืคดัเตอร)์ใหช้ดัเจน

หัวขอ้ มดีคัดเตอรบ์าดมอืซา้ยขณะทีѷกําลังตัดแตง่ขอบสปนู

พนักงานยเูอซเีจ　　          　・　　ผูร้ับเหมา　　　         ・　　อืѷนๆ　（ ซซูโูย  ）

กําหนดเสร็จ ผูร้ับผดิชอบ
14-Mar-23 สมคดิ
14-Mar-23 สมคดิ
15-Mar-23 สมคดิ

15-Mar-23 สมคดิ

16-Mar-23 สมคดิ
16-Mar-23 สมคดิ

รปูทีѷ 1.504 บรเิวณเครืѷองตัดสปนู รปูทีѷ 2.งานตัดแตง่มมุสปนู

มดีคัตเตอร์
แตะนิѸวหัวแมม่อืซา้ย

มดีคัตเตอรใ์ชส้ําหรับลบคม Glove used for chamfering
Maker：Best Safe
Type ：PU-WNo cut 
resistanceFig3.รปูสถานะการณ์ทีѷเกดิอบุตัเิหตุ

เครืѷองตดัสปลู

พืҟนทีѷตดัแตง่ของ

พืҟนทีѷวางช ัѷวคราว

มดีคตัเตอร์



KRHS-SF-1000-030-00 Format 1-c Rev.00(2017.01.31)
Date　　18／04／2023

　　UATH　　Safety　Section

１．ชือ่โรงงาน บรษัิท ยเูอซเีจ (ประเทศไทย) จ ากัด

２．วนัที/่ เวลาเกดิเหตุ 13 /04  /2023　　　　　　เวลา 15:58 น.

３．สถานทีเ่กดิเหต ุ

４．หน่วยงาน พนักงานยเูอซเีจ　　          　・　　ผูรั้บเหมา　　　         ・　　อืน่ๆ　（　　　　　　　　　　　　　　）

５．ผูป้ฏบิตังิาน หน่วยงานทีส่งักัด　  บรษัิท ซนัวา เอ็นจเินยีริง่ (ไทยแลนด)์ จ ากัด 

อายุ 39 ปี 　　（　　ชาย　　　　・　　　หญงิ　　）

ประสบการณ์ท างาน 7 ปี 0 เดอืน

อายงุาน 1 ปี 0 เดอืน

６．ประเภทอบุตัเิหตุ เกอืบเกดิอบุตัเิหตุ

　　　การบาดเจ็บ  

　　　การรักษา  

７．อบุตัเิหตุ

８．รปูภาพ

９．มาตรการป้องกันแกไ้ข

(4) ประสานงานกับแผนก Finishing โดยการก าหนดพืน้ทีท่ างานและตเีสน้ลอ้มรอบพืน้ที่ scale 
เพือ่ไมใ่ห ้Boom lift เขา้ไปใกลบ้รเิวณนัน้

21/04/2023 Finishing Production

 (1) ผูรั้บเหมาเขา้พืน้ทีบ่รเิวณเครือ่ง 1WSL เพือ่ท าการเปลีย่นโคมไฟจากโคมแบบ Metal halide เป็นโคมแบบ LED

 (3) หลงัจากเกดิการชนผูใ้หส้ญัญานไดย้กธงแดงเพือ่สง่สญัญาณบอกคนขบัรถกระเชา้และมกีารตรวจเชค็หนา้งาน

 (4) ผูรั้บเหมาไมไ่ดแ้จง้การเกดิอบุตัเิหตดุงักลา่วตอ่ผูรั้บผดิชอบงาน (เป็นสาเหตใุหท้ ารายงานลา่ชา้)

Utility

 (2) ขณะคนขบัรถกระเชา้ไดท้ าการใชม้อืจับโคมไฟและไดใ้ชอ้กีมอืเพือ่ยกตวัรถกระเชา้ขึน้แตไ่ปกดผดิเป็นชดุเดนิหนา้จงึท าใหร้ถกระเชา้ว ิง่ไป
ดา้นหนา้ท าใหเ้กดิชนกับตาชัง่ของเครือ่ง 1WSL

 (5) วนัที ่18/04/2023 หน่วยงาน Finishing ตรวจพบตาชัง่ผดิปรกตจิงึแจง้แผนก Safety เพือ่ตรวจสอบและประสานกับแผนก QA และ Utility

24-28/04/2023

24-28/04/2023

Sanwa

Sanwa(2) ก าหนดให ้Sanwa ด าเนนิการ Re-training ใหก้ับพนักงานเรือ่งการใชร้ถกระเชา้

หัวขอ้ : รถกระเชา้ชนตาชัง่ของ 1WSL

พืน้ทีต่าชัง่ 1WSL 

04-05/05/2023

(1)  ก าหนดให ้Sanwa ด าเนนิการ Re-training ใหก้ับพนักงานเรือ่งการปฏบิตังิานดา้นความ
ปลอดภัยและหลกั Ho Ren So

ก าหนดเสร็จ ผูรั้บผดิชอบมาตรการการแกไ้ขเบือ้งตน้

(3) หลงัจาก Sanwa ด าเนนิการ Re-training แลว้เสร็จ ทาง Utility จะด าเนนิการตดิตามผล 
Re-training และตรวจสอบการจัดท า Operetion manual และการจัดท า WI-EN-07 ของ 
Sanwa ตามที ่Sanwa ไดแ้จง้ไวส้ าหรับการปฏบิตัเิกีย่วกับรถกระเชา้

1WSL Machine Area
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ภาคผนวก ข-31 

บันทึกการตรวจสอบระบบสญัญาณเตือนภัยและระบบดับเพลิง 
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